—— PEROMERTOBARFLT
T aseP = MHBEPTOPHOE CBAPO4YHOE OOPYAOBAHMUE E PO3HUYHBIE
e Mpanc nucr 05.12.2011 | ONTOBbIE LIEHbI LIEHbI
HNHBepTOpHBIE MOTYyaBTOMATHI /15 CBAPKH B Cpejie 3aIlIMTHBIX Fa30B
MIG 160 S ¢ ropenxoii 220 B, 40-160 A, IIB 60 %, 4,4 kBA, 18 kr. 13 600 14500
MIG 200 S ¢ ropenxoii 220 B, 40-200 A, IIB 60 %, 6 KBA, 33 k. 18 800 20 800
MIG 250 S ¢ ropenxoii 220 B, 40-200 A, IIB 60 %, 8,4 KBA, 33 kr. 23 600 26 700
MIG 250 F c ropeaxoii  * 380 B, 40-250 A, TIB 60 %, 8,4 KBA, 19 K. 26 000 28 900
MIG 200 Y ¢ ropenxoi 380 B, 40-200 A, IIB 60 %, 6 KBA, 33 k. 22900 25 500
MIG 250 Y ¢ ropenxoii 380 B, 40-250 A, IIB 60 %, 8,4 KBA, 33 kr. 22 600 24900
MIG 200 ¢ ropeJKoii 220 B, 40-200 A, IIB 60 %, 6 KBA, 33 k. 14 300 15 900
FR 350 AN c ropenkoii * 380 B, 40-350 A, TIB 60 %, 15 kBA, 33 Kr. 55 800 62 000
FR 500 AN c¢ ropeaxoii > 380 B, 40-500 A, TIB 60 %, 25 kBA, 35 K. 75 600 84 000
FR 600 AN c¢ ropeaxoii > 380 B, 40-600 A, TIB 60 %, 35 kBA, 33 Kr. 86 400 96 000
MIG ENBC-500 COMPACT * 380 B, 40-500 A, IIB 60 %, 24 kBA, 33 kr. 63 900 71 000
* l'lOJ'lyaBTOMaTM'—IeCKaﬂ cnaplca C pa3)]e.]'l])Hl:IM nmoJarIIMM MEXaHU3MOM
HNHBepTOpHbIE BHINPSAMMTEIH /UISI PYYHON 1YTrOBOH CBapKH
ARC 160 IGBT 180+250 B, 20-160 A, I1B 60 %, 4,3 kBA, 5,5 kr 5100 5900
ARC 200 IGBT 150+250 B, 30-200 A, I1B 60 %, 7,1 kBA, 6,8 xr 5600 6300
MMA FMINI 162 DC 180+250 B, 20-160 A, I1B 15 %, 5,3 kBA, 5,0 xr 4300/4980* 4800/5300*
MMA 160 6e3 keiica / keiictakcecyapbr* 180250 B, 20-160 A, I1B 60 %, 5,3 kBA, 8 kr 5400 / 7200* 6800/7150*
MMA 165 6e3 keiica / keiictakcecyapbr® 150-250 B, 20-160 A, I1B 60 %, 4,4 kBA, 5,5 kr 5200 / 5900* 5850/7100*
MMA 205 6e3 keiica / keiictakcecyapbr* 150250 B, 30-200 A, I1B 60 %, 7,1 kBA, 8 kr 6100 / 6900* 7350/8100*
MMA 250 220 wan 380 220u1u380 B, 20-250 A, TIB 60 %, 9,5 kBA, 19 kr 11100 13600/13680*
MMA 315 380 B, 40-315 A, TIB 60 %, 13,0 kBA, 28 kr 17 500 17200
MMA 400 380 B, 40-400 A, TIB 60 %, 18,2 kBA, 28.5 kr 19 500 21000
MMA 500 380 B, 40-500 A, IIB 60 %, 25,3 kBA, 30 kr 28 000 31200
HMHBepTOpHBIE YCTAHOBKH JIJIsl aproHHOAYroBoii ceapku DC
TIG/MMA 160 DC 220 B, 10-160 A, TIB 60 %, 3,3 kBA, 9 kr 7500 8 400
TIG/MMA 160 P DC 220 B, 10-160 A, TIB 60 %, 3,3 kBA, 9 kr 9 600 10700
TIG/MMA 200 DC 220 B, 10-200 A, TIB 60 %, 4,5 kBA, 13 kr 9 400 10 500
TIG 160 A Keiictakcecyapbl 220 B, 10-160 A, IIB 60 %, 3,3 kBA, 9 kr 8 400 9 800
TIG 200 A Keiictakcecyapbl 220 B, 10-200 A, IIB 60 %, 6,3 kBA, 9 kr 9 800 13 750
TIG 180 P Keiictakcecyapnl 220 B, 10-180 A, IIB 60 %, 4,5 kBA, 9 xr 11 500 14 200
TIG 200 P Keiictakcecyapbl 220 B, 10-200 A, IIB 60 %, 4,5 kBA, 13 kr 14 100 15 200
TIG 300 A aKcecyapbl 380 B, 20-300 A, IIB 60 %, 8,3 kBA, 18 kr 14 100 19 100
HMHBepTOpHBIE YCTAHOBKH JIJIsl aproHHoayroBoii ceapku AC/DC
TIG WSME 500 D AC/DC pulse 380 B, 20-500 A, I1B 60 %, 16 kBA, 38 kr 85000 94500
TIG 200 PM AC/DC 220 B, 20-200 A, TIB 60 %, 4,5 KBA, 20 kr 20700 23000
TIG ADC 250 P AC/DC 220 B, 20-250 A, TIB 60 %, 6,3 kBA, 32 kr 27900 31000
TIG ADC 315 P AC/DC 380 B, 20-315 A, IIB 60 %, 9,0 kBA, 32 kr 30600 34000
TIG 200 AC/DC Keiictakcecyapbl 220 B, 20-200 A, IIB 60 %, 4,5 kBA, 20 kr 20 600 23 000
TIG 250 AC/DC ropeJjka 220 B, 20-250 A, TIB 60 %, 6,3 kBA, 32 kr 24 600 28 000
TIG 315 AC/DC ropeyika 380 B, 20-315 A, IIB 60 %, 9 kBA, 32 kr 29 600 32000
TIG 200P AC/DC ropejika 220 B, 20-200 A, TIB 60 %, 4,5 kBA, 20 kr 24700 26 500
TIG 250P AC/DC ropeJjka 220 B, 20-250 A, TIB 60 %, 6,3 kBA, 32 kr 28 800 31000
TIG 315P AC/DC ropeJjka 380 B, 20-315 A, IIB 60 %, 9,0 kBA, 32 kr 31600 35200
HHBepTOpHasi ycTaHOBKA /11 aproHHoAyroBoii ceapkn AC/DC-Pulse + Bo31yIIHO-IIa3MeHHAs1 pe3Ka
MMA 20-160 A
TC205P AC/DC CUT 220 B, TIG20-200 A B 60 %, 9,0 kBA, 25 kr 29 700 33000
CUT20-40A
SUPER 200  + akccecyapbI 220B, rissoA TIB 60 %, 4,5 KBA, 20 kr 21 600 27 400
MMA 20-200 A
MTC 200 P + akceccyapbl 220B, ormaon B 60 %, 7 kBA, 13 kr 16 300 18 950
HNHBepTOpHbIE YCTAHOBKHU A5 BO3AYIIHO-TJIA3MEHHOH pe3Ku
CUT 408 Keiictakcecyapsl 220 B, 1540 A, IIB 60 %, 4,9 kBA, 9 xr 13 600 11 100
CUT 60S 220 B, 20-60 A, I1B 60 %, 7,9 kBA, 18 xr 22 000 22 500
CUT 100 380 B, 20-100 A, IIB 60 %, 15,2 kBA, 32 xr 39 000 41 000
CUT 80 CUTTER 380 B, 20-100 A, IIB 60 %, 11,3 kBA, 32 xr 22 300 24 800
CUT 50 220 B, 20-50 A, IIB 60 %, 8,2 kBA, 10 kr 11 100 12 400
CUT 100 380 B, 20-100 A, IIB 60 %, 15,2 kBA, 32 xr 36 000 40 000
CUT 125 380 B, 20-125 A, I1B 60 %, 16 kBA, 32 kr 46 800 52 000
Bongooxsagureanb
BBA-10-05 14 500 17800
BogoOXJIaAuTEdb 9 JI 12600 14000
BOI0OXJIATUTENH 26 JI 17 550 19 500

Bcerga B Hannuuu: !

ropeJiku st MIG - MAG, TIG, Plasma u koMIIeKTyOlIMe K HUM; BOJIbGPaMOBbIe 31eKTPO/bl;

I I 3JIEKTPOJOAEPKATENH U 3KUMbI 3a3eMJIEHHUsI; MACKU C aBTOMAaTHYeCKHUMH 1 TACUBHBIMU CBETOGUIbTPAMY;

H [eYy U TePMOIIeHaIbl AJIs CYIIKU ¥ IPOKAJIKU 3JIEKTPOJOB; IPUCAA04Hble NPYTKY AJ1st TIG cBapKy a/lOMUHUS U
HeprKaBelLIKX cTasel;npoBoJioka Ayt MIG-MAG cBapKy a/IlOMUHUS U HEPXKaBEIOLUX CTaled.

PocTtoB-Ha-[JoHy

MockBa

KpacHopap

Ynuua Basunoga, 69 Ten./cakc:
(863) 277-46-43, 277-46 -61,
plazma@plazma-don.ru

Ynuua HoBonocenkoBas 6 kopnyc 7
Ten./dakc: (495) 497-49-90 , 956-34-30
plazma-moscow@mail.ru

Ynuvua Ypanbckas, 144
Ten./dakc:(861) 260-00-83, 236-97-71
plazma@mail.kuban.ru





























































































































































